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湖北新能源电机冲片模具厂家

生成日期: 2025-10-30

汽轮发电机、水轮发电机、大型交直流电机的铁芯冲片的质量对整台电机产品质量将产生很大影响。在冲
制冲片时,毛刺会引起铁芯的片间短路,增大铁损和温升。由于毛刺的存在,会使冲片数量减少,引起激磁电流增
加和效率降低。槽内的毛刺会刺伤绕组绝缘,还会引起齿部外胀;转子轴孔处毛刺过大时,可能引起孔尺寸的缩小
或椭圆度增大,致使铁芯轴上的装压困难,直接影响电机质量。因此,分析铁芯冲片毛刺产生的原因并采取相应的
预防措施,对于电机的加工制造是十分必要的。电动机定转子铁芯的性能特点：饱和磁感应强度高：有利于选择
更高的工作磁感应点。湖北新能源电机冲片模具厂家

现代冲压技术是集设备、模具、材料和工艺等多种技术于一体的高新技术。电机定转子铁芯零件的现代冲
压技术是用高精度、高效率、长寿命、集各工序于一副模具的多工位级进模在高速冲床上进行自动化冲制，其
冲制过程是冲制条料从卷料上出来后，先经过校平机进行校平，再通过自动送料装置进行自动送料，然后条料
进入模具，可以连续完成冲裁、成形、精整、切边、铁芯自动叠片、带扭斜叠片落料、带回转叠片落料等工序
的冲制，到铁芯零件成品从模具中输送出来，整个冲制过程都是在高速冲床上自动完成的。湖北新能源电机冲
片模具厂家电力变压器铁芯检修的质量标准：铁芯与上下夹件、方铁、压板、底脚板间均应保持良好绝缘。

电机铁芯压装是将一定数量的冲片理齐、压紧、固定成一个尺寸精确、外形整齐、紧密适宜的整体，铁芯
压装后应符合下列技术要求：●铁芯重量符合图纸要求，其偏差一般应不大于+3%~-1%；铁芯重量不足将使磁感
应强度增高，导致电机铁耗增加，励磁电流增大，功率因数和效率降低。●压力均匀和紧密度适宜。铁芯在机
械振动、电磁和热力综合作用下，不应出现松动和变形。对于外压装铁芯，还要保证在运输中不致松动和变形。
铁芯过松，则一定长度内冲片数量少，不只导磁截面不足，而且引起振动噪音，损坏绝缘；如果压的过紧，使
片间绝缘电阻降低，甚至损坏绝缘，将使铁耗剧增。压力不均，过紧外绝缘易损坏，过松处往往造成铁芯松动。

通常对定转子铁芯级进模来说归纳如下：(1)制品结构。它是影响排样的较主要因素。一般包括：①定子、
转子、副定子的形状、尺寸及精度要求;②定转子要求散片还是铁芯(分为定、转子均需叠铆、一个叠铆一个散
片、两者均为散片)，这将影响成形工序和落料工序的设计;③转子是否需要扭转，如需扭转，需要考虑扭转机
构的位置，排样时可能需要增加空工位。(2)排样类型。排样通常采用单排、双排，也有采用三排的情况，材料
利用率的高低是选用的一个主要标准。电机铁芯是由很多冲片叠压起来的一个整体。

电机定子是电动机静止不动的部分。定子由定子铁芯、定子绕组和机座三部分组成。定子的主要作用是产
生旋转磁场，而转子的主要作用是在旋转磁场中被磁力线切割进而产生（输出）电流。电机定子是发电机和起
动机等电机的重要组成部分。定子是电动机重要的部分。定子由定子铁芯、定子绕组和机座三部分组成。定子
的主要作用是产生旋转磁场，而转子的主要作用是在旋转磁场中被磁力线切割进而产生（输出）电流。我国电
机配件配件市场分布东南沿海及长江三角洲地区。在电机的结构中，铁芯（磁芯）起到了举足轻重的作用。湖
北新能源电机冲片模具厂家

电动机定转子铁芯的性能特点：低矫顽力初始磁导率高：能减小漏电开关的动作电流。湖北新能源电机冲
片模具厂家

为了保证电机性能，提高铁芯叠压质量，以作到不锉不磨，采取的措施是：●保证冲片的质量。质量低劣
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的冲片常是导致锉槽和磨内圆的主要原因。●冲片应顺序顺向叠放，分台管理，这是保证不锉不磨的重要措施，
该措施在单槽冲时尤为重要。●保证压装时所用胎具、槽形棒等工艺装备的精度和粗糙度。●冲片与机座或轴
的配合不应过紧，以免压装时铁芯出现翘曲，波浪形。●加强压装过程中的质量检查，以便发现问题，及时加
以处理。南京瀚孚机械有限公司。湖北新能源电机冲片模具厂家


